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Abstract 

The clamp, designed to hold a bottle by the neck while it is turned for rinsing, 
consists of two arms (1) which are opened and closed by being turned about 
pivots (4) by a pressure element (6) and connector as the clamp slides 
relative to a housing (5). The connector for each of the arms comprises a 
wedging element (10) which also closes the clamp, a pin supported by a 
mobile carriage (8) actuated by the pressure element (6) and inserted 
between convergent surface on the arm and housing, and a guide (9). 
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@ PINCE DE RETENUE DES BOUTEILLES DANS DES MACHINES SERVANT A LES RINCER. 



L'lnventlon sMnsfere dans le domalne des pinces de re- 
tenue des boutellles pour des machines servant k les rincer. 
Un 6l6ment de presslon (6) est coulissant k rint6rleur d'un 
corps (5) positlonn6 selon I'axe lonaitudlnal de la pince, son 
d6placement 6tant transmis k un chariot mobile (8) par I'in- 
term6diaire tfune cheville (11) traversant ledit element de 
presslon et est transmis k chacun des bras (1) de la place 
par I'lnterm6dlalre d'un 6l6menl de colngage (1 0) qui en ef- 
fectue la fenmeture et d'un ^t^ment de guidage (9) qui en ef- 
^ fectue I'ouverture. les deux 6l6ments aglssant sur une 
" exlr6mil6 Inclin6e (la) de chacun desdits bras. 
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L'objet de la pr^sente invention est une pince de 
retenue des bouteilles pour des machines servant Sl les 
rincer . 

Dans les machines servant au ringage des bouteilles, 
5 celles-ci sont prises cL 1' hauteur du goulot par des 
pinces qui,, en suivant un profil de forme opportune 
positionne le long du circuit de travail, incline les 
bouteilles ou les retoume ^ 180^. 

Ladite inclinaison ou retournement est telle qu'elle 
10 porte les bouteilles a presenter leur ouverture dirigSe 
vers le bas et dcuis une position telle qu'un liquide de 
lavage soit projete en leur interieur. 

Ce liquide, grace k la position retoumfie des 
bouteilles, ressort de celles-ci par gravity. 

IS Les bouteilles doivent Stre retenues par lesdites 
pinces de manidfe sCLre m§me si celles-ci agissent avec 
une force non dangereuse pour 1 ' int^gritS des 
bouteilles; la sScuritS de la retenue des bouteilles 
s' impose tout d'abord parce que celles-ci, lorsqu'elles 

,20 sont inclin^es, agissent avec leur poids dScentrS sur 
les pinces en gSnSrauxt une force qui tend cL 1' ouverture 
de celles-ci, 

Cette s6curite de la retenue des bouteilles est en 
outre necessaire pour cont raster 1' action du jet du 
25 liquide de lavage en leur interieur, puisqu'un tel jet 
est dot6 d'une pression non nSgligeable; il faut 
figaleraent noter que dans certaines machines un tel jet 
n'est pas centrS sur le fond des bouteilles mais est 
pivotant ^ I'intSrieur de celles-ci, ce qui g6ndre une 
30 force tramsversale continue appliqu6e aux points de 
contact entre les bouteilles et les pinces de retenue. 
De mgme, la force d'inertie de la bouteille, pendant sa 
rotation pour se porter deois les deux positions 
verticales, peut provoquer 1' ouverture indfisirSe de la 
35 pince : V 

Pour obtenir 1 ' ouverture et la f ermeture des pinces de 
retenue des bouteilles, on a eu recours dans certaines 
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solutions ^ des systSmes de tringlerie commandant les 
pinces, mais de telles solutions pr§sentent toutes soit 
des probl^mes de complexity soit 1 ' inconvenient d' avoir 
un seul point mort de stability dans lequel on evite 

5 I'ouverture des pinces, et il est done n6cessaire, 
selon le diamdtre du goulot de la bouteille, de changer 
les coussins disposes aux extr6mit6s des pinces. 
Le brevet EP N. 0477352 dScrit une solution 
constructivement simple pour la commcuide d'ouverture et 

10 de fermeture des pinces de retenue des bouteilles: une 
telle solution prSvoit que sur une extrSmitS de chacun 
des deux bras de chaque pince soit creusSe une lumifire 
inclin6e par rapport 4 I'cixe longitudinal des pinces 
elles-mSmes et que soit enfil§ dcuis chacune desdites 

15 lumieres un goujon solidaire d'une traverse contrainte 
se dfiplacer le long dudit axe; le contact entre les 
goujons et les parois inclinSes des lumieres determine 
line force transversale servant k I'ouverture des bras 
des pinces. 

20 Une telle solution constitue une m§thode simple et 
feconomique pour la fermeture et I'ouverture des pinces, 
mais ne garanti pas que la retenue des bouteilles soit 
exempte d'ouvertures . accidentelles k la suite des 
causes cities ci-dessus; la garantie de retenue 

25 exercee par les pinces existe selon vm certain angle de 
fermeture des bras des pinces, mais au-deia d'uhe telle 
limite I'inclinaison des lumidres determine sur les 
goujons qui les traversent une force horizontale d'xine 
intensity telle qu'elle dSpasse la force de frottement, 

30 et 1' irreversibility du mouvement d'ouverture ou de 
fermeture de la pince n'est plus garantie. Inaction de 
stability fitant garantie seulement par un ressort, 
Le but de la prgsente invention est de rfialiser une 
pince de retenue des bouteilles exempte du risque 

35 d'ouverture accidentelle des michoires, indgpendamment 
de la dimension exteme du goulot de la bouteill . 
Ces buts ainsi que d'autres sont atteints par la pince 
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de retenue des bouteilles dans des machines servant 
'les rincer faisant objet de la prSsente invention et du 
type constitue par deux bras substajitiellement 
paralleles entre eux, dont I'ouverture et la fermeture 
par 1' intermSdiaire de leur rotation autour de pivots 
sent dfiterminfies par le coulissage, relativement IL un 
corps dispose selon I'axe longitudinal de la pince 
elle-m€me, dans l'616ment de pression agissant sur les 
bras par 1' interm^diaire de moyens opportvms de 
liaison, caract6ris6e par le fait que lesdits moyens de 
liaison comprennent pour chague bras: un 616ment de 
colngage const itu6 d'un goujon qui fait egalement 
office d' element de fermeture des pinces et qui est 
supports par un charriot mobile actionnS par ledit 
616ment de pression, ledit goujon Stant ins6r6 entre 
\me premiSre superf icie faisant partie du bras et une 
seconde superficie formSe sur le corps ou solidaire de 
celui-ci, lesdites premiere et seconde superficie 6tant 
convergentes; un Element de guidage constitue par un 
goujon supports par le charriot mobile, ledit goujon 
6tant en contact avec une autre superficie du bras pour 
effectuer I'ouverture de la pince. 

Cette caract6ristique ainsi que d'autres seront 
majeurement mises en Evidence par la description 
suivante de certaxnes formes prSferSes de realisation 
illustrges, a pur titre d'exemple non limitatif, dans 
les tables de dessin dans lesquelles: 

- les figures 1) , 2) et 3) illustrent la pince faisant 
objet de 1' invent ion dans une vue de diessus.et dans une 
position respect ivement de fermeture sans bouteille, de 
fermeture avec bouteille et d'ouverture; 

- la figure 4) illustre la pincei dans une vue latfirale 
appliqu^e k la machine de ringage; 

- la figure 5) illustre une vue postfirieure de la 
pince; 

- la figure 6) illustre dans une forme sch§matique et 
dans une vue de dessus la pince selon une variamte de 
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rSalisation possible; 

- la figure 7) illustre la pince selon une ult6rieure 
forme de realisation; 

- la figure 8) illustre dans une vue de dessus le 
5 detail de la pince relatif au coussin de la machoire 

qui embrasse le goulot de la bouteille; 

- la figure 9) illustre le coussin selon une ultfirieure 
forme de realisation; 

- les figures 10) et 11) illustrent respect ivement dans 
10 une vue de dessus et de face une ultfirieure forme de 

realisation du coussin. 

En reference aux figures 1) a 5) , une pince 30 est 
constituSe de deux bras 1, chactin desquels supportcuit 
sur I'une de ses extr6mit6s \ine mSchoire 2 solidaire, 
15 avec la possibilitS de pivoter, du bras lui-meme par 
1' intermSdiaire d'un goujon 13,. 

A I'opposfie de ladite michoire, chaque bras 1 presente 
une extr6mite inclinSe par rapport I'axe longitudinal 
du bras. ^ 
20 Chaque bras 1 est relie a un pivot 4 reliaint deux 
traverses 3, I'une supSrieure et I'autre inferieure aux 
deux bras 1. 

Un corps 5, avec I'axe longitudinal orients comme celui 
de la pince, est solidaire des deux traverses 3 et 
25 supporte en son intSrieur un element de pression 6 avec 
1' interposition d'un eiSment eiastique 7 constituS d'un 
ressort h61icoidal ou d'\in bloc de caoutchouc ou 
d'eiastomdre. 

L' element de pression 6 est traverse diametralement par 
30 deux chevilles 11 dont I'une traverse 6galement le 
corps 5 en correspondeuice de deux lumiSres 12 • 
Lesdites chevilles presentent leurs propres extremites 
reliees avec un jeu a un charriot mobile 8 const itue de 
deux traverses 8a, I'une superieure et 1' autre 
35 inferieure aux deux bras 1, 

Pour chaque bras 1 existe un moyen de coinpage lb 
constitue de la superficie interne de I'extremite 
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inclin§e la du bras lui-m§me; un 616ment de coin<;age 10 
est constitu§ d'une cheville folle et d'un §16ment de 
guidage 9 lui aussi constitue d'une cheville folle; 
chaque bras 1 passe au travers des deux Pigments cit6s 
5 avec son extrSmitS inclinge la. 

Chaque 616ment de coingage et chaque §16ment de guidage 
' sont relifes aux deux traverses 8a avec un jeu. 
Chaque pince 30 est solidaire d'un mandge 23 de la 
machine par 1' intermgdiaire d'une fourche 24, solidaire 

10 du manSge, et d'une fourche 25 solidaire du corps 5, 
les deux fourches 6tant relives par tine chamidre 26. 
L'616ment de pression 6 est constamment en contact avec 
une came 21 solidaire du cadre de la machine; pendant 
une certaine partie du cycle de travail, ledit profilfi 

15 excentrique produit une action de pouss6e sur ledit 
SlSmeht de pression: la pince est fix^e sur une barre 
de commande 22, pour le rertournement de la pince, 
solidaire du cadre de la machine et I'glSment de 
pression 6 coulisse k l'int6rieur du corps 5 en 

20 comprimant 1' element elastique 7 interpos6. 

Nous decrirons maintenant le fonctionnement de la 
pince. 

Puisque 1' Pigment de pression 6 est reli^ par 
I'intermediaire des chevilles 11 au charriot mobile 8, 

25 le dSplacement dudit 616ment de pression est trcuismis 
audit charriot mobile en en determinant le dSplacement 
selon I'axe longitudinal de la pince; les ouvertures au 
travers desquelles I'une des deux chevilles 11 traverse 
I'gpaisseur du corps 5 sont conform€es en lumidre pour 

30 permettre ledit dSplacement longitudinal. 

Le d€placement longitudinal du charriot mobile 8 agit 
sur les deux bras 1 de la pince puisque I'extr6mit6 
inclinfie la de chacun d'entre eux est en contact au 
moyen de sa superficie interne avec l'616ment de 

35 coin(;age 10, et au moyen de sa superficie exteme Ic 
avec l'616ment de guidage 9 d'ouverture des pinces. 
Quand l'616ment de pression 6 est pouss4 vers 
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I'intSrieur du corps 5, le dSplacement longitudinal du 
charriot mobile 8 agit de manidre k ce que l'616ment de 
guidage 9 determine une force transversale sur la 
superficie exteme Ic de I'extrSmit^ inclinSe la 
5 tendant a ouvrir chacun des bras 1 en le faisant 
pivoter autour du pivot 4 relatif . 

C'est dans une telle phase du cycle dej travail que les 
bouteilles 31 sont prSsentSes d chague pince par des 
organes de convoyage non illustr€s et qui permettent 

10 1' insertion du goulot entre les coussins des m&choires 
de la pince correspondante . La came 21 cpmmande 
I'Slfiment de pression 6 et dStertnine un allSgement de 
la pouss§e sur celui-ci avec la consequence qu' il a \m 
mouvement partiel d' ^loignement par rapport au corps 5 

15 figalement favoris§ par 1' action de l'616ment Slastique 
7 qui avait 6t6 mis prScSdemment en compression. 
Successivement , le charriot mobile 8 accompli un 
dSplacement identique en agissant de manidre cL ce que 
ce soit maintenant l'616ment de coingage 10 ^ 

20 determiner une force transversale sur la superficie 
interne; une telle force tendra k fermer chacun des 
bras 1 en le faisant pivoter autour du pivot 4 relatif 
et en faisant adhfirer chaque coussin de chaque michoire 
2 aux goulots de la bouteille. 

25 Le contact des mSchoires au goulot de la bouteille est 
ind^pendant de la dimension dudit goulot, puisque 
celles-ci ont la possibility d'osciller autour du 
goujon 13. 

Les forces transyersales qui se trcmsmettent k 
30 I'extr6mit6 inclinfie la de chaque bras altemativement 
de l'616ment de guidage 9 et de l'616ment de coin?age 
10 sont tou jours centrSes sur les faces extemes et 
internes de I'extremitfi en ce sens que lesdits 616ments 
sont relics aux deux traverses 8a du charriot mobile 8, 
35 I'une sup6rieure et 1' autre infferieure aiix deux bras 1 
de la pince. 

A chaque position d'ouverture de la pince, comme par 
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exemple celles illustrSes dans les figures 2 et 3, 
correspondent toujours un coingage de l'616ment 10 et 
done line position stable d' irreversibility. 
Plus la force d'ouverture accidentelle sera importante, 
5 plus I'effet de coingage augmentera en crSant ainsi, 
pour chaque position de 1' Pigment 10, un point 
d'irr6versibilit§ pour I'ouverture de la pince. Seule 
1' action axiale de l'.616ment de pression 6 pourra 
determiner I'ouverture de la pince. 
10 En conclusion, xine 6ventuelle force tendant a ouvrir 
les pinces sera contrast6e par le coingage de l'#l§ment 
10 entre les superficies lb et 5a, 

Une premidre variante de realisation, illustrfie dans la 
figure 6), prSvoit qu'une superficie interne 15 d'une 

15 extremite de chaque bras 1 en contact avec 1' element de 
coingage 10 soit substantiellement paralldle a I'axe 
longitudinal de la pince en position de fermeture ssuis 
bouteille, alors qu'une superficie exteme 16 du corps 
5, elle aussi en contact avec 1' element de coin(?age.> 

20 cite, est inclinee par rapport audit axe longitudinal. 
Chaque element de coin<;age 10, supporte par le charriot 
mobile 8, passe au travers de celui-ci grace k une 
lumiere 17. 

Le fonctionnement de cette premiere variante de 
25 realisation prevoit que, lorsque 1' element de pression 
6 est presse, I'avancement du charriot mobile 8 qui en 
reiBulte fait en sorte que 1' element de guidage 9 
provoque une force sur la superficie exteme inclinee 
d'une extremite Id du bras 1 opposee a celle de 
30 fixation des mtchoires; une telle force oblige le bras 
1 k pivoter autour de son pivot 4 avec dans le mSme 
temps le deplaceraent lateral de 1 ' element de coin^age 
10 le long de la lumiSre 17 creusee dans le charriot 
mobile 8; cette trcuislation laterale est indispensable 
35 pour garantir le contact constant de 1' element de 
coin<?age 10 avec le corps 5 le long de sa superficie 
exteme 16 presentant exprSs un developpement incline 
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par rapport a I'axe longitudinal de la pince. 

Pendcuit cette phase, on obtient I'ouverture des bras 1 

de la pince. 

Lorsque la came 21 exerce vine action de relSchement sur 
S 1' Pigment de pression 6, 1' Pigment de coingage 10 
exerce une force sur la superficie interne 15 de 
I'extr6mit6 id du bras 1 provoqucoit une rotation de ce 
bras, tou jours autour de son pivot 4, oppos6e k la 
prgc6dente. Pendamt cette phase de f onctionnement , on 

10 obtient la £enneture des bras 1 de la pince. 

Une seconde fortne de realisation, illustree dans la 
figure 7) , prSvoit que les bras 18 soient tous les deux 
pivotants autour d'un pivot unicjue 19 et q[ue, pour 
chaque bras, 1' Element de coingage 10 soit positionnS 

15 entre une superficie exteme 18a de 1' extremity 18b du 
bras 18 inclinSe par rapport a I'axe longitudinal de la 
pince et une superficie interne 20a d'un corps exteme 
20 solidaire du corps 5. Le fonctionnement de cette 
seconde forme de realisation prSvoit que, lorsqu'est 

20 press6 1' element de pression 6, soit exerc6e une force 
entre l'61§ment de guidage 9 et la superficie interne 
de I'extremite 18 b de chaque bras 18 avec la 
consequent e rotation du bras autour du pivot 19. 
Pendant cette phase de fonctionnement, on obtient 

25 I'ouverture des bras 18 de la pince. 

Lorsque la came 21 exerce une action de reltchement sur 
1' element de pression 6, on obtient line force exercee 
par 1 ' element de coingage 10 sur la superficie exteme 
.18a de I'extremite _18b ,du bras 18 avec la, consequente 

30 rotation de celui-ci opposee IL celle realisee 
precedemment . 

Pendant cette phase de fonctionnement, on obtient la 
f ermeture des bras 18 de la pince autour du goulot de 
la bouteille. 

35 En reference aux figures 10) et 11) , une ult6rieure 
forme de realisation prevoit que chaqu bras 1 de la 
pince soit dote d'une ou de plusieurs m&choires 2 
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relives au bras respectif par un joint a rotiile 14. 
Le fonctionnement de cette ultSrieure forme de 
realisation prSvoit que chaque joint k rotule 14 
permette cl la machoire relative 2 d' adherer Sgalement a 
5 des goulots de bouteilles presentant \ine conicitS tres 
marqufie . 

Ceci permet d'utiliser un seul coussin pour des goulots 
de bouteilles ayant des formes et des dimensions 
diverses en utilisant la possibilit§ de d§placement des 
10 coussins par rapport aux michoires. 

Les figures 8) et 9) illustent en revanche des 
mtchoires relifies au bras respectif au moyeti d'une 
articulation plane. 

Dans la description, on a fait specif iquement reference 
15 cL une machine rinceuse, mais la pince peut etre 
avantageusement utilisee meme dans des machines 
d' inspection ou de sterilisation. 

20 



25 



30 



35 
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REVENDICATIONS 

1) Pince de retenue des bouteilles pour des machines 
servant k les rincer du type constituS de deux bras (1) 
dont I'ouverture et fermeture par 1' intermgdiaire de la 

5 rotation de ceux-ci autour de pivots (4) sont 
d6tennin6es par le coulissement, relativement k un 
corps (5) dispose selon I'auce longitudinal de cette 
pince, d'un Pigment de pression (6) agissant sur 
lesdits bras par 1 ' intermSdiaire de moyens opportuns de 

10 liaison, caractSris^e par le fait que lesdits moyens de 
liaison comprennent> pour chaque bras : un filiment de 
coin<;age (10), qui fait Sgalement office d'61§ment de 
fermeture des pinces, constitufiy d'un goujon supports 
par un charriot mobile (8) actionne par l'61€ment de 

15 pression (6), ledit goujon etant insere entre une 
premiere superficie faisant partie du bras (1) et une 
seconde superficie formee sur le cprps (5) ou solidaire 
de celui-ci, lesdites premiere et seconde superficies 
6tant convergentes ; un 616ment de guidage (9) constitu6 

20 d'un goujon support^ par le charriot mobile (8), ledit 
goujon 6tant en contact avec une autre superficie du 
bras (1) pour effectuer I'ouverture des pinces. 

2) Une pince selon la revendication 1) , caractfirisee 
par le fait que les moyens de liaison comprennent: un 

25 moyen de coingage (lb) constitufi, pour chaque bras (1), 
de la superficie interne d'une extrgmitS du bras 
inclinfie (la) par rapport a I'axe longitudinal dudit 
bras; un second moyen de coingage (5a) const itu6, pour 
chaque bras (1) , de ^la superficie externe du corps (5) , 

30 ladite superficie ayant un dSveloppement paralldle a 
I'axe longitudinal de la pince; un §16ment de coingage 
(10) constitu6, pour chaque bras (1), d'un goujon 
posit ionn§ entre les deux moyens de coingage (lb) et 
(5a), en contact direct avec ceux-ci et supports par le 

35 charriot mobile (8); un 616ment de guidage (9) 
contituS, pour chaque bras (1), d'un goujon en contact 
avec la superficie externe (Ic) de I'extrgmite inclinfie 
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Ua) du bras et support.e elle aussi par le charriot 

7"Ze%cs selon les revendi cat ions .) et .) 
elract.ris.e par Xe .a. <.e ^'^^^^^^J^^ 
5 est diamfitralement traverse P-^/^^^ 

«aillantes par leurs deux extr6mit6s , 1 une 
saillantes p i^gpaisseur du corps 

chevilles passant au travers ae h 
(5) et le traversant en correspondance de deux 

^ 1 4avao (12) diamStralement 
ouvertures . sous forme de lumiSres (12) dxam 

10 disposfees. . ,x ,-aY-act6ris6e 

une p.nce selon la --d™ 1 . ^ ca-t^^ 
par le fait que lecharrxot mobile (8) est CO 

traverses (8a) I'une sup^rieure et 1 autre 
deux traverses taa; lesdites traverses 6tant 

inffirieure aux deux bras (1). lesdites 
15 reli.es entre elles par les .laments de coxn.age (XO) 
par les 6Ument. de guidage (9) et par les chevUles 

" . ^ T«„ iP<5 revendi cat ions D et 4) , 

5) une Pince selon les reve a ^es deux 

caract^ris^e par le fait que la ^^^^^^^ 
20 traverses (8a) avec les 6l4ments de.coxn^age 10) ave 

^o^ Af avec les chevilles (ID 

les .laments de guidage (9) et avec j. _ 

^»-«no«-«-ant la rotation folle ae 
est dotSe d'un ^eu permettant 

f-raverses (3) I'une supfirieure et 1 autre in 
aruTrp « toute, les aeux perpendlculaires . son 
nr^UuainaX. aux eKtr««i«. a.s^eUes =o„. prevus 
^, piv!t. ,4. -.servant Via rotation ae. bras (l.-de la.- 

TZ. Pince selon les revenaications et 
cLracteris.e par le «ait l'int*rieur ^J^^^ 

est positionn. un .Ument «astique (7) contrastant 
X.action ae pouss^e d. l'«l««ent de p«ss.on 6)^ ^ 

^ o«n«n les revendications 1) ec oi , 
a) Une pince selon les t«=vB , ^ /t\ 

35 8) une p ^-it oue l'616ment 61astique (7) 

caract6ris6e par 1 fait que ^.^i^atomSre. 
est constitui d'un bloc de caoutchouc ou d'filastom^re. 
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9) Une pince selon la revendication 1), caract§ris6e 
par le fait que chaque bras (1) est dots, du c6t6 
oppos6 H son extr6mit6 inclin^e (la), d'une mSchoire 
(2), celle-ci §tant li6e audit bras (1) par 

5 I'lntermSdiaire d'xm goujon (13) permettcuit 
1' oscillation de la machoire dans \an planl 

10) Une pince de retenue : des bouteilles deuis des 
machines servant Sl les rincer, caract6ris6e par le fait 
que 1 a superficie interne (15) d'une extr6mit6 du bras 

10 (1) en contact avec l'616ment de coinqrage (10) est 
substantiellement paralldle k I'axe longitudinal de la 
pince en position de fermeture sans bouteille, alors 
que la superficie externe (16) du corps (5) en contact 
avec l'616raent de coingage est inclin§e par rapport 

15 audit axe longitudinal. 

11) Une pince selon les revendi cat ions 1) et 10), 
caractgrisSe par le fait que chaque figment de coingage 
(10) translate orthogonalement k I'axe longitudinal de 
la pince a l'int§rieur d'une lumiSre.(17) creusSe dans 

20 le charriot mobile (8), une telle translation 6tant 
necessaire pour garantir le contact constant dudit 
Element de coingage avec la superficie externe (16) 
inclinSe. 

12) Une pince de retenue des bouteilles dans des 
25 machines servant ^ les rincer, caract6ris6e par le fait 

que les bras (18) de la pince sont tous les deux 
pivotants autour d'un pivot unique (19) . 

13) Une pince selon les revendications 1) et 12), 
caract6ris6e par le fait que lV616ment de coin<?age (10) 

30 est posit ionnfi entre une superficie externe (18a) du 
bras (18), inclinfie par rapport a I'axe longitudinal de 
la pince, et une superficie Interne (20a) d'un corps 
externe (20) solidaire du corps (5) . 

14) Une pince de retenue des bouteilles dans des 
35 machines servant k lea rinqer, caractfirisfie par le fait 

que pour chaq[ue bras sont prevues une ou plus mSchoires 
li6es au bras respect if par 1 ' interm§diaire d'un joint 
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4 rotule (14) permettant 1' adaptation des mSchoires aiix 
goulots de formes et de dimensions diverses. 
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